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Verf ahren und Vorrichtung zum Herstellen und Ausgeben 
von Selbstklebeetiketten 



x)le Erf Indung betrlfft ein Verf ahren zum Herstellen von 
auf einem Tragerband losbar haf tenden Selbatklebeetiket- . 
ten, bei dem auf ein bandf ormiges Tragermaterxal band- 
fbrmiges Etikettenmaterial zusammen mit einer Klebstoff- 
schicht aufgebracht wird , worauf das Scliiclitband durch 
eine auf eine Auflenschlcbt wirkende Stanzstation sowle 
ggfs. duHsh eine Druckstation ^md einen nachgesclialteten 
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TJockenkanal fjefUhrt wlrd , sowie ein Verfahren zum Aua- 
geben eines derart hergestellten Etikettenbandes xmd 
Vorrichtungen zum DurchfUhren dieser Verfahren, 

Selbstklebeetiketten der beschriebenen Art werden in 
zunehmend grBfierem Umfang verwendet, well sie angenehm 
verarbeitet werden kSnnen. Den ^auptaufwand bei der- 
artigen Etiketten bildet j'edoch' das TrSgerband, auf 
dem die Etiketten Igsbar angeordnet sind, Ein weiterer 
Koatenfaktor ist durch die das Herstellungsverf ahren 
durchfuhrende Maschine gegeben, die nur rait einer be- 
grenzten Arbeitsgeschwindigkeit betrieben werden kann, 
wodurch der Ausstofl der -Maschine beschrankt ist. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Ver- 
fahren ztun Herstellen und Ausgeben von Etiketten zu 
schaffen, das zu preiswerteren Etiketten ftihrt, ohne dafi 
sich dies auf die QualitSt der Etiketten auswirkt. 

GelSst wird diese Aufgabe gemaB der vorliegenden Erfin- 
dung dadurch, dafi auf das TrSgerband beidseitig Etiketten- 
material zuaammen mit einer Klebstof f schicht aufgebracht 
wird und dafi anschliefiend an den ersten Stanz- und ggfs, 
Uruck- und Trocknungsvorgang das Mehrschichtband durch 
eine weitere, auf die andere Aufienschicht wirkende Stanz- 
station und ggfs, eine vorgeschaltete Druckstation und 
einen nachgeschalteten Trockenkanal gefuhrt wird, worauf 
das Stanzgitter beidseitig abgezogen und das verbleibende, 

mit Etiketten beidseitig bestiickte Tragerband aufgewickelt 
wird, 

VorteilB des erf indungsgemafien Verf ahrena liegen darin, 
dafl der grSBfe Kostenanteil bei der Etikettenheratellung, 
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namlich der Aufwand fur das Tragerband , praktisch hal- 
biert wird, well daa Tragerband ■ beiaseitig ausgexiutzt 
ist, Auch der durch die Masehine bedingte Koetenanteil 
kann nahezu halbiert werden, well die je Z.eiteinlieit 
erzl8l?tV'?ertigungsmenge verdoppelt ist, ohne daS hier-. 
ZM die Arbeitsgesch>7inQigkeit der Kaschine erfc'tfht vrerderx 
r.u.?"te • 

Pel elner Ausf Uhrungsf orm der Erf indving wird, das Band 
"kontinuierlich gefSrdert und ggfs. im Rotationsdruck 
bedruck-t. Dabei erfolgt bevorzugt auch das Ausstanzen 
der E-tiketten durch ein rotierendea Measer. Die Messer- 
walze ist dabei ao auf eine Gegenwalze inj Abstand einge- 
stell-t, dafl nur das Etikettenmaterial, liicht aber das 
Tragerband durchtrennt wird. Dae Druckwerk ist darm vor- 
gesehen, wenn mit Auf drucke^Versehene Etiketten erzeugt 
-wrden-so-l-l-en— Auf— das— Druck^^ kann verzichtet wer- 
den, wenn unbedruckte oder vorzugsweise zum Beschriften 
Oder Bedrucken in einem getrennten Gerat vorgesehene 
jStiketten hergestellt werden. Sbenso konnen teilweise 
bedruckte und im ubrigen ein zu beschrif tendes Feld auf- 
weisende Etiketten hergestellt werden. Jeder Druckstation 
ist ein Trockenkanal liachgeschaltet , in dem die aufgetra- 
gene Parbe zumindest so weit getrocknet wird, dafi sie 
bei nachf olgenden Bearbeitimgen nicht mehr verwischt 
wird, Dabei kann das Trocknen durch Losungsmittelent- 
zug Oder durch chemische Reaktion erfolgen, die bei er- 
hbhter Temperatur schneller abiauft als bei Raumtemperatur 
Es kann dabei die Etikettenstanze, die mit dem Druck- 
zylinder synchronisiert ist, der Druckstation vor- Oder 
nachgeschaltet -sein. 
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'.yahrend bei den seither beschriebenen Ausf lihrungsf ormen 
das Band kontinuierlich befordert wird, wird bei einer 
bevorzuRten Ausfuhrungsf orm der Erfindung das Band 
achrittwelse transportiert und ggfs. im Stempeldruck 
bedruckt^ Dabei erfolgt ferner das^Stanzen durch einen 
Hubstenipel synchron zum Druckvorgang; Yon Vorteil ist ^ei 
der taktweisen Bearbeitung des Bandes, daB das Band 
wahrend der Bearbeitung s tills teht, also keine Synchroni- 
sation zwisehenTransportbewegung und Bearbeitungsvor- 
gang erforderlich ist, abgesehen von dem Umstand, daB 
die beiden Vorgange sich zeitlich nicht liberschneiden 
diirfen, was jedoch leicht einzuhalten ist. 

Die vorliegende Erfindung betrifft nicht nur ein Ver- 
fahren zum Herstellen von doppelseitig angebrachten 
Etiketten, sondern auch ein Verfahren zum Ausgeben solcher 
. Etiketten, da ohne zweckmaSige Moglichkeit der V/eiter- 
verarbeitung der Etiketten der Anwendungsbereich dieser 
Etiketten sehr beschrfinkt wSre, Das Verfahren zum Aus- 
geben von an einem Trfigerband ISsbar haftenden Selbst- 
klebeetiketten ist dadurch gekennzeichnet , dafi clas Band 
zunachst urn eine Umlenkkante gefiihrt wird, an der das 
an der Auflenseite haftende Etikett abgelost wird, und 
daB danach das Band um eine Umlenkkante unter entgegen- 
gesetzter Krummung des Bandes zum Ablosen der auf der 
anderen Tragerbandsei t haf tend herumgef Uhrt 

wird, Bevorzugt ist dabei vorgesehen, dafl das abgeloste 
Etikett an einer Aufnahme gehalten ist, die beispiels- 
weise aus an sich bekannten Rollengruppen besteht, die 
das Etikett zwischen sich aufnehmen. Dabei liegen die 
an der klebstof fbeschichteten Seite des Etiketts vorge- 
sehenen Rollen nur punktweise an* Ein Vorteil dieses 
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Verfahrens liegt darin, dafl Taet gleicher Yorschubge- 
schwindigkeit des Tragerbandps die doppelte Zahl an 
Htiketten ausgegeben werden kann, dafl also die Btikettier- 
lei stung praktisch verdoppelt ist. 



Die vorliegende Erfindimg betrifft jedoch nicht nur 
Verfahten zum Herstellen und Ausgeben derartiger Eti- 
ketten, sondern sie betrifft aueh Vorrichtungen zur 
DurchfUhrung der Verfahren. Ingbeaondere betrifft die 
Erfindung eine Vorrichttmg zum Herstellen von auf einezn 
Tragerband ISsbar haf tenden Selbstklebeetiketten aus 
einem Mehrschichtband, das ein TrSigerband mit darauf 
angebrachten Btiketteninaterial umfaflt, mit einer Ab«- 
wickelwalze und einer Bearbeitungastation mit einer 
Stanze vind gegebenenf alls einem verges ohaltet en Drucker 
und einem nachgeschalteten TrockerUcanal, die das Mehr- 
-scM-cbtband-d=ua?^chi§»^*^-^4>rauf-es_auf Auf wickej.- 

walze aufgewickelt wird, ErfindungsgemaS ist ein Mehr- 
■^chichtband mit-beideeitig auf das Tragerband aufgebrach- 
ten Stikettenmaterial auf der Abwickelwalze aufgebracht 
und es schlieBt an die erste Bearbeitungsstation eine 
zweite Bearbeitungsstation an, wobei 

nachf olgend vor der Aufwickelvorriehtung fiir das fertige 
Etikettenband eine (Jitterauf wiokelvorriohtung zum- Ab- 
ziehen und Aufwickeln der beiden Stanzgitter vorgesehen 
ist, Mit einer derartigen Vorricbtxing laSt sich das er- 
f indungsgemaBe Verfahren in einfaqhster '.7eise mit hoher 
Arbeitageschwindigkeit durchfiihren. Es kiJnnte das zuerst 
gestanzte Stanzgitter auch vor dem Durchlauf durch. die 
zweite Bearbeitungestation .abgezogen und aufgewickelt ■ 
werden. Das ist jedoch in all den Fallen nachteilig, in 
na enen~ein S t anzs chnit t— be im-zwei ten— S t^nzvorgang liber 
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"bereits abgelSste Gitterabschnitte hinv/eglauf t , well 
ari diesen otellen der Gegendruck zum Stanzen v/egen 
des hohl liegenden Tragerbandes v/egfallt« Von Yorteil 
ist bei der an die zweite Bearbeitungsstation nachfol- 
genden Anordnung der Gitteraufwickelvorrlchtung, dal3 
die beiden Gtanzschnitte ohne Rucksicht auf ihre gegen- 
seitige Lage und Zuordnung vorgenommen v/erden konnen. 
fis ist dabei ohne weiteres moglich, vollig unterschied- 
liche -i-tikettenf ormen zu beiden Seiten des TrS^gerbandee 
vorzusehen. Es sind aufierdem AusfUhrungsf ormen m5glich, 
bei denen das Stanzgitter nicht abgezogen v/lrd sondern 
zusammen mit den iStiketten imd dem Tragerband auf gev/ickelt 
v/ird • 

Pei bevorzugten AusfUhrungsf ormen der erf indungsgemaSen 
Vorrichtung umfafit die Bearbeitungsstation einen rotie- 
renden Druckzylinder mit Gegendruckwalzen, AuBerdem 
kann die Bearbeitungsstation ein rotierendes Messer 
zum Ausstanzen der Etiketten aufv/eisen, Es kann bei die- 
sen AusfUhrungsf ormen der Erfindung der Vorschub des 
Etikettenbandes durch die Vorrichtung dadurch vorgenommen 
werden, daB die rotierenden Zylinder, an denen das Mehr- 
schichtband anliegt, mit gleicher Umf angsgeechwindigkeit 
angetrieben sind* Die Abwickelrolle ist dabei gebremat 
und die Auf wickelrolle ist mit vom Wickeldurchmesser ab- 
hangigen Drehmoment angetrieben, 

Bei anderen AusfUhrungsf ormen der Erfindung dagegen ist 
nicht ein kontinuierlicher Vorschub vorgeeehen, sondern 
ea weist die Vorrichtung einen Schrittvorschubantrieb 
fUr den Bandvorschub auf. Dabei beschrankt sich der 
Schrittvorschubantrieb vorzugsweise auf den Bereich, in 
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dera das Band die BearTaeitungestationen durchlauft, wo- 
gegen die Abwicklung und die Aufwicklung auch konti- 
nuierlich erfolgen kbnnen^ falls ihnen Bandschlauf en 
nach- bzw. vorgeordnet sind. V/enn die beiden Bearbei- 
tungsstationen im Gleichtakt arbeiten, genugt ein ein- 
ziger Schrittvorschubantrieb, der zweckmaSigerweise 
z7/ischen den beiden Bearbeitungsstationen vorgesehen 
ist* Bei anderen bevorzugten Ausfuhrungsf ormen jedoch 
ist jeder der beiden Bearbeitungsstationen ein Schritt- 
vorschubantrieb zugeordnet^ der vorzugsweise geder Be- 
arbeitungsstation nachgeschaltet ist. Zwischen den bei-. 
den Bearbeit\ingsstationen durchlauft das Band eine 
Schlaufe, was den Vorteil hat, dafl. der Vbrschub an den 
beiden Bearbeitungsstationen nicht exakt gieich sein 
muS* Dadurch kSnnen auch unterschiedlich grofie Vorschub- 
schritte von den beiden Gchrittvorschubantrieben diirch- 
gefllhrt werden, Es \ronnen daher auch unterschiedlich 
groQe Etiketten auf den beiden Seiten des Bandes erzeugt 
werden. Da die Schrittvorschubantriebe den Bearbeitungs- 
stationen nachgeschaltet sind, wird das Band gezogen 
und nicht geschoben, was den Vorteil hat, daS das Band 
in der Bearbeitungsstation stets glatt gespannt liegt. 
Dabei ist bei Ausfuhrungsf ormen, bei denen der zweiten 
Bearbeitungsstation ein Schrittvorschubantrieb nachge- 
schaltet ist, nach der Schlaufe zwischen den beiden Be- 
arbeiTungs^s^^ lBandbreins¥ 

Bandbremse, deren Punktion bei der ersten Bearbeitungs- 
station durch die gebremste Abwickelrolle wahrgenommen 
wird, sorgt fiir ein glattes Spannen des Bandes in der 
Bearbeitungsstation, 

Bei bevorzugten Ausfuhrungsf ormen der Erfindung ist 
dem ersten Schrittvorschubantrieb eine lochstanze vor- 
geschaltet, die Transportlochungen einstanzt. Diese 
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Lochstanzungen bilden filr die nachf olgenden Arbeits- 
gange Jewells einen festen Bezugsptmkt , nach dem das 
Band ausgerichtet warden kann. Diese Ausrichtung kann 
gleichzeitig r;it den Vbrschub durch den Schrittvor- 
sehubantrieb r^oder- aber durch .einen gesonderten^ Korrek- 
turtaster vorgenommen werden. Soweit der Vorschub nicht 
f ormschlussig sondern lediglich kraf tschlusslg erfolgt 
kann zum Ausrichten auch eine Druckmarke in der ersten 
Bearbeitungsstation angebracht werden, die in der 
"zw^rt-ei^ wird, um in den 

Fallen, in denen es erwunscht ist, eine bestimmte gegen- 
sei-tige Zuordnung der Etiketten auf den beiden Seiten 
des Tragerbandee einzuhalten, 

Bel bevorzugten AusfUhrungsf ormen let die Lochstanze der 

ersten Bearbeitungsstation zugeordnet und mit Ihr synchron 
-ange=tr-leben— J3as=^ergibt den-^einf achs_ten Aufbau* Der _. 

zwelten Bearbeitungsstation Oder dera zweiten Schritt- 
" vor s chubantrieb-ls t -dagegen- der Lochtas ter oder Korrek- 

turt aster zugeordnet. 

Die beiden Bearbeitixngsstationen konnen voneinander un- 
abhangig aufgebaut und angetrieben sein. Bei einer be- 
vorzugten Ausfuhrungaf orm der Erfindung dagegen sind die 
Druck- und Stanzwerkzeuge der beiden Bearbeitungsstatlo- 
nan „an .zml„^^ Seite n e lnea hln- und he r- 

gehend angetriebenen Stempels angeordnet und es wird 
das iflei^schichtband zwischen den beiden Bearbeltungs- 
stationen um 180^ um seine Langsachse verwunden und 
auSerdem in seiner Transportrichtung um 180^ umgekehrt. 
Der besondere Vorteil dleser Vorrlchtung llegt darin, 
daS—si-e-einen-sehr— einf achen. mechanischen Aufbau auf- 
welst und sehr kompakt gebaut werden kann. Auf- und Ab- 
wickelvorrichtung liegen an derselben Seite der beiden 
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Tiearbeitungggtationen, . 

Die Brfindung betrifft sohlieiaiich auch Vprriehtungen 
zum Jlusgeben von auf einemTragerband iosbar haften- 
deri Selbstklebeetiketten, niit einer Abwickel- und 
einer Aufwlcjcelrolle und mit einer Vorgciiubvorrich-r 
tung und einer UmleiikkantB. zum At)lQe^n der Etifcetten 
von dem Tragerband, insbeapndere zium Ausgeben von nacji 
einem der AnapiitiQh^_1_bla_5-herg^a.tellten Etikett 
Dabei 1st erf IndungsgemMfl eine welters ITmlenkk^nte - 
der erst en Umlenkkante nachgea'clialtptt vm die 4as Ban4 
mit entgegengeaetaster i^riiinmung heruntgeftilirt l8t,.Auf 
diese Weise ist ein einf aehea. und- problemlos^a -Auageben 
der JS-tiketten moglioh, Es kann dabei die Anardnung so 
getroffen aein, daS jeweils gleichzeitig an beideix 
- -'^ ^P- ^ j3 gegeb en jwlr d , Um die a aueh 
bei unterschiedlichen Etikettenteilungen verwirkliqhen 
zu konnen, kann die_Bandlange_ zwischen den -beid^n XTm- 
lenkkanten in ihrer Lange einstellbar aein, Uevorzugt 
weist die Tlmlenkung einen V^inkel von ca. 90° auf . Ea 
hat slch herauageatellt, dafi mit einer Umlenkung um die- 
sen Winkel ein veillg alcherea AblSsen der Etiketten - 
von dem Tragerband maglich ist und daS andereraeita. d^a 
bei der Umlenkung um die erate Umlenkkante an dieaer 
TTmlenkkante anliegende, an der zw^iten Umlenkkante ge- 
apendete Etikett durch die Umlenkung nicht beschSdlgt 
wlrd. Es hat aiqh in der Praxis herauageatellt, dafl die 
Umlenkung die QualitSt dieses Etifcetts nioHt beeintrach^ 
tigt. Die Oberf lache. des Etlk6tts blelbt glatt, sauber . 
und fait enfrei. Auch behalt da^i Etikett trotz der Um- 
lenkung seine Steifigkeit bei, so daS ea alch an der 
zweiten Umlenkkante ohne; Schwlerigkeiten lSst, TSa.\ift± 
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is t es ohne weiteree moglich, das TrSgerband an der 
zweiten ITmlenkkante uin nahezu. 180^ umzulenken, falls 
dies in besonders schwierigen Fallen erf orderlich aein 
^olljt^. _ - - 

1st das Tragerband zwischen den beiden TJmlenkkanten 
gespannt, so geniigt eine einzige Vorschubvorrichtung. 
Eine einzige Vorschubvorrichtung geniigt selbst dann, 
—wenn— di.e-_Btike-t±.en±-eilung-en— unterschiedlich sind . Es 
wird dann lediglich mit einem Taster Oder Schalter 
der_yorschub immer dann Stillgesetzt^ wenn ein Etlkett 
in einer der breiden Stationen ausreichend weit gespen-* 
det ist. Bevorzugt ist Jedoch jeder ITmlenkkante eine 
eigene Vorschubvorrichtung zugeordnet und es ist ins-^ . 
besondere vor jeder Umlenkkante ein Etikettenaufneh- 
iner angeordnet, 



Di^_J[Iinljenkkanten_kbn^ beliebige raum- 

liche Zuordnung zueinander aufweisen* Bei einer bevor- 
zugten Ausfiihrungsf orm sind die Umlenkkanten in der 
\7eise angeordnet, dafl die Ausgaberichtungen der Etiketten 
etwa senkrecht zueinander stehen, Dabei fSllt bei der 
einfachsten Ausfiihrungsf orm der Erfindung die Ablauf- 
richtung des Etikettenbandea von der ereten Umlenkkante 
zusammen mit der Zulauf richtung dee Etikettenbandea ziir 
zweiten Umlenkkante • 

Bei einer anderen Ausfiihrungsf orm der Erfindung ist 
nach der ereten Umlenkkante eine Umlenkung des Bandea 
urn nochmals ca# 90^ vorgesehen und es sind die Umlenk- 
kanten so angeordnety dafl die Etiketten sich zueinander 
perallel und miteinander zugekehrten Klebf lachen in der 
Ausgabestation befinden. Diese Ausfiihrungsf orm ist vor 
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allem dann vortellhaft, wenn .Gegenstande von beiden 
Seiten her gleichzeitig mit den gleichen oder mit unter- 
schiedlichen Etiketten versehen werden sollen; es ist 
dabei der Abstand der vorgespendeten Etiketten vonein- 
ander geringfugig groBer als die Gegenstandsdicke* 

In weiterer Ausgestaltxing der Erfindung ist zv/ischen. 
den Umlenkkanten mindestens eine ^Schlauf enrolle ver- 
ge sehen,undes ist der-Abstand-^zwischen der Schlaufen- 
rolle und mindestens einer der* Umlenkkanten verstellbar. 
Alternativ oder zusatzlich ist der gegenseitige Abstand 
der Umleiikkanten einstellbar* Von Vorteil ist hierbei,. 
daB die Vorrich"tung~in7sehr~einf acher Weise auf unter- 
schiedliche Etikettenteilungen dagestellt werden kann. 
Ist aeder der Umlenkkanten eine Vorschubyorrichtung 
zugeordnet , dann kann die Schlauf-enrolle &ach nach- 
giebig federnd gelagert sein» \im zu hohe BeansprucHun- 
geri~de s Bandes be i stoBweisem T6rs"chub-zu -vermeiden . 

Bei einer anderen Ausf iihriingsf orm der Erfindung ist die 
Aurwickelrolle raumlich zwischen den Umlenkkanten im 
Bereich der . Siilauf enrolle angeordnet, Diese Ausfiihrungs 
form zeichnet sich durch besonders raumsparenden tuid 
kompakten Aufbau atis. 



Bevorzugt ist bei Ausf lihrungsf ormen erf indungbgemaBer 
Vorrichtungen zura Ausgeben von Etiketten mindestens 
einer der Spendkanten In an sich bekannter Weise. ein 
Druckwerk zugeordnet ^ das bei j^dem Spendevorgang 
einen Aufdruck erzeugt* Solche Druckw.erke sind. bei- 
spielsvreise yon kleinereh EtikiBttenbedruckmaschinen 
und von Handetikettiergeraten bekannt. Sie arbeiten 

./.- 
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im Stempeldruck und drucken Texte und insbesondere 
Ziffern, beispielsweise Preise, auf, 

Weitere Einzelheiten und Ausgestaltungen der vorliegen- 
den Erfindung ergeben sich aus der nachf olgenden Be- 
schreibung in der Zeichnung dargeatellter Ausfiihrungs- 
belsplele. Es zeigen: 

Pig* 1 eine Vorrichtung z\iin Herstellen von beidseitig 
— ««-~-"-auf-einem-«Tragerband^- die 
kontinuierlich arbeitet. 

Fig, 2 eine Vorrichtung zum Herstellen von beidseitig 
nur oinom Triigerband angeordrieten Kbikctten, 
\ die taktweise arbeitet^ und "die ~ 

Pig. 5 und ^ unterschiedliche Vorrichtungen zum Aus- 

geben oder Spenden von Etiketten^ die beidseitig 
auf einem Tragerband losbar angebracht sind* 
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Von einer Abwickelrolle 1^ die drejibar gelagert und 
in nicht d^xrgestellier 7/else -gebreinst iat, wird ein 
aus fiinf Schichten bestehen^^s Mehrsohichtband 2 ab- 
gezogen* Das Mehrschichtband 2 weist ein zentrales Tra^ 
gerband 3 auf t auf dem zu beiden Seiten Etikettenmate- 
rial 4 durch daran angebraehten Klebetoff aufgebfacht 
ist. Das Mehrschiohtband 2 wlrd einem rotierend ange- 
triebenen Druckzylinder 5 zugefUhrt^ uin den Druokzy-^ 
-lind^er, 5-herumgef iihrt^und^jeiner. nachf Olgenden. Etiketten- 
stanze 6 zugelaitet| von ^er aus das ^ehrschichtband 2' 
durch einen Trockenkanal 7 gefUKrt 1st* Zu dem Diruck- 
zylinder 5 sind achsparallel Bruckwalzen 8 angeordnet' 
die -Von .nicht dargestellten-Farbwerkeii -eingef arbt-wer- 
den und die die ihnen jzugekehrte* OberflSche des Btiketten 
materials 4 bedrucken. 



Die Etikettenstan^je 6 weist eine mit dem Stanzmesser ver-;- 
sehene Y/alze 9 und eine d azu achs par allele Gegendruek- 
walze 10 auf* Diese beiden Walzen sind so aufeinander 
eingestellt, daB das Messer der Walze 9 zwar. die ihm 
zugekehrte Schicht aus Etikettenni'aterial 4 durchtrennt t 
jedoch das TrSgerband 3 im we sent lichen unbeschadigt 
bleibt. 

In dem an die Etikettenstanze 6 anschlieSisnden Trocken- 
kanal wird die durch die Druckwalzen 8 auf gebrachte 
Parbe getrocknet* Den Trpckenkanal verlSflt eomit ein 
Mehrschichtband, das auf der einen Seite eine unverander- 
te Schicht aus Btikettenmaterial 4 tragt und das auf 
der anderen Seite ein Etiketteiiinaterial 4 tragt, das mit 
Aufdru cken ve r s el^e n_i ajb^ und das der gewiins chten E t ike 1 1 en- 
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rorni entsprechend durchtrennt ist, wobei jedoch die 
Etllcetten ebenso wie das von -ilinen abgetrennte Stanz- 
gltter auf dem Tragerband haften, 

Anschlieflend" wird das Mehrschichtband " 2 einem weiteren 
Druckzylinder 11 zugefiihrt, wobei die Anordnung des 
Druckzylinders in der V/eise getroffen ist, dafl die be- 
druckte Seite an dem Druckzylinder anliegt. Die ande- 
re, bisher unbedruckte Seite wird durch achsparallel 
zu dem Druckzylinder 11 angeordnete und uber ein eben- 
falls nicht dargestelltes Parbwerk eingefarbte Druck- 
walzen 12 bedruckt. Anschlieflend an diese bruckstation 
ist wieder eine Etikettenstanze 13 aus einer mit einem 
Messer versehenen Walze 14 und einer Gegendruckwalze 15 
vorgesehent Es iat dabei die rait dem Messer versehene 
Jalze 14 der ungeschnittenen Oberflache des Mehrschicht- 
bandes 2 zugeordnet* AnschlieBend wird das nunmehr beid- 
seitig geschnittene und bedruckte Mehrschichtband durch 
einen Trockenkanal 16 gefUhrt, in dem die zuletzt auf- 
getragene Parbschicht ebenfalls getrocknet wird* An- 
schliefiend wird das beidseitig gedruckte und beidsei- 
tig geschnittene Mehrschichtband durch ein Walzenpaar 
17 gefuhrt hinter dem die Stanzgitter 18, also die die' 
ausgestanzten Etiketten umgebenden Bereiche des Etiket- 
tenmaterials 4f auf beiden Seiten abgezogen und auf 
Rollen 19 aufgewickelt werden, Damit bleibt das Trager- 
band 3 niit beidseitig auf ihm haftenden Etiketten 20 
ubrig, das auf eine Aufwickelrolle 21 aufgewickelt wird* 

Die Etikettenstanze 9 bzw. die Etikettenstanze 13 kon- 
nen unmittelbar nach der Jeweiligen Druckstation vorge- 
sehen sein, da nur das Messer mit dem Etikettenmaterial 4 
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in Beriihrung kommt und der Aufdruck sich stete inner- 
halb der Btikettenf lache befindet, so daB daa Messer 
mit den bedruckten Bereichen nicht in Beriihrung kommt • 
Es ist grundsatzlich auch mbglich, die Stikettenstanze nach 
dem. Trockenkdnal vorzusehen, jedoch muB dann die Etiket^ 
tenstanze mit einem Taster versehen sein, der das Druck- 
bild erfalBt \md .danach die Stance so steuert, daB die 
gewtinschte Lage des Bruckbildes auf dem Etlkett sicher- 
ge s=t ell t-- wir d t^JBe i m«Dur.chlauf -.dur„ch_^den_Tr o ckenkanal 
kann sich das ^gerband dehnen oder es kann schrumpfen, 
^sondaS—eine exakte^Zuordnung von-Stanzsohnitt und DrUok 
ohne eine solche oteuerung nicht aufrecht erhalten war- 
den- kann weil-~s-i ch— ber eit s— geringfUgige -P-ehler- von — 
Stanzschnitt zu Stanzschnitt summieren. Sagegen kann 
die Etikettenstanze ohne eigene Steuerung auskommen, • . 
wenn das bedrucktc' Band unmittelbar anschlieSend durch 
die Stanze lauft und die Stanze mit iher TJmfangsge- 
sehwindigkeit auf -die— Pordergeschwindigkeit des Bandes 
und die Umf angsgeschwindigkeit der Druckwalzen abgestimmt 
ist. 

Bei der in Fig*. 2 dargestellten Vorrichtung zum Herstel- 
len von beidseitig auf einem Tragerband haftenden Selbst- 
klebeetiketten wird das i^ehrschichtband 2 von der Ab- 
vrickelrolle 1 einer erst en Bearbeitungsstation 31 zuge- 
fiihrt , in der eine Lochstanze 32i ein flruckst^empel^ 3^^^^^ 
ein Druckmarkengeber-34~und ein Stanzstempel 35 vorgesehen 
sind. Diese Werkzeuge konnen sSmtlich an einem Stempel 
angeordnet sein. Die Lochstanze stanzt ein' Loch durch 
das geaamte Mehrschichtband 2, wogegen der Druckotempel 
33 den gewUnschten Aufdruck aufstem pelt . Der D?:uckmarken- 
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fjeber 34, an dessen Stelle auch ein weiterer Bruckstem- 
pel vorgesehen sein konnte, druckt eine Markierung auf , 
die beispielsweise zum oteuern eines Tasters verwen- 
det werden kann, Der Stanzsi empel 35 stanzt auf der 
ihm zugewandten Seite das Etikettenmaterial 4 durch, 
ohne den Tragerbandstreif en 3 anzuachneiden* 

Der Bearbeitungsstation 31 ist elne Schri ttvorschub- 
vorrichtung 36 nachgeachaltet , die das Band entgegen 
der Bremsung der Abwickelrolle 1 durch die Bearbeitungs- 
station 33 hindurchzieht. Die Schrittweite der Rchritt- 
"voi^schubvdrrichtung 36 ergibt die Etikettenteilung; . 
die Tiochstanze 32, der Bracks tempel 33 f der DyUckmar- 
kengeber 34 und der Stanzstempel 35 sind voneiriander 
jeweils um eine Etikettenteilung entfernt, so dafl das 
Mehrschichtband 2 bei jedem Schritt um eine Bearbeitun/^s 
stufe vorg efgrdert wird» 

An die Schrittvorschubvorrichtung 36, die in beliebiger 
Weise ausgefuhrt sein kann und die vorzugsweise einen 
in die durch die Lochstanze 32 erzeugte Lochung ,einf al- 
lenden Stift aufweist , schlieBt eine Bandschlaufe 37 an, 
in der das Band lose durchhangt, worauf das Mehrschicht- 
band durch den Trockenkanal 7 hindurchgef iihrt wird, von 
dem aus es, vorzugsweise uber eine Umlenkrolle 38ieiner 
zweiten Bearbeitui^^station 39 zugefUhrt wird. In der 
zweiten Bearbeitungsstation 39 sind hintereinander ein 
Lochtaster oder Bruckmarkenleser 40, zwei Druckstempel 
41 und ein Stanzstempel 42 vorgesehen. Der lochtaster 
Oder Bruckraarkenleser 40 steuert ein Vorschubwalzenpaar 
43 » das Jewells so lange angetrieben ist, beispielsweise 
Jiber eine Jffagnetkupplung, bis. der Lochtaster 40 in eine 
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Lochung des Bandes einfallt Oder der r)ruckmarkenleser 
40 eine Druckmarke liest. Es .wird-durch dlese Steuerung 
erreicht, dafl eine gewiinschte Zuordnung der Etiketten- 
lage auf der anderen Seite des Mehrschichtbandes zu 
den Etiketten auf der ersten Seite dea Mehrschichtban- 
des eingehalten wird. Den Vorschubwalzen 43 ist der 
Trockenkanal 16 nachgeschaltet , an den sich das V/alzen- 
paar 17 anschlieflt, nach dem die beiden Stanzgitter ab- 
gjBzogen und auf den Rollen -19 aufgewickelt werden, worauf 
das fertige, beidseitig beschichtete Etikettenband auf, 
-der- Aufwickelrolle_2-1-^aufge.wickelt wird. 

E s ka nn bei dieser Vorrichtung jedes V/'erkzeug der bei- 
den Bearbeitungsstationen an einem eigenen Stempel an- 
geordnet sein, der vorzugsweise phasensynchron zu den 
ihm benachbarten Sterapeln angetrieben ist. Es konnen 
auch samtliche Werkzeuge einer Station an einem einzigen, 
g femein samen Stem pel ang e ordn et sein. Ebenso konnen die 
Druckstempel 41 und der Stanzstempel 42 an einem ge- 
meinsamen Stempel angeordnet sein. Es versteht sich, 
dafl der Lochtaster Oder Druckmarkenleser nicht an dem 
Stempel angeordnet ist, eondern^unmittelbar Uber dem 
Band angebracht ist. Ist statt eines Lochtaster s ein 
Druckmarkenleser vorgesehen, so ist er, entgegen der 
Darstellung in Pig. 2, auf der bereits bedruckten Seite 
des Bandes vorgesehen. 



Die in Fig. 3 dargestellte Etlkettenausgabevorrichtung 
Oder Etikettenapendevorrichtung umfaSt eine Abwickel- 
rolle 51 f die gebremst drehbar gelagert ist und die 
aus einem Bandwickel 21 besteht, dessen Herstellujig vor- 
stehend beschrieben wurde. Von der Abwickelrolle 51 ist 
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das beidseitig mit Etikette'n 20 belegte Tragerband 3 
zu elnem f eststehenden Halter 52 gefiihrt, der mit 
einer Umlenkkante 53 versehen iet, die einen relativ 
klei nen Radius aufweiat und um die das Band herumge- 
zogen wird. Dabei lost eich infolge seiner Steifigkeit 
das auf der aufieren Seite befindliche Stikett 20 ab 
und lauft entsprechend der Zulaufrichtung weiter, wo 
es durch Aufnahmerollen 54 aufgenommen wird, der en 
A chsen e twa pa ralle l zmt Umlenkkante 53_yerlauf en*. Von 
den Aufnahmerollen 54 wird das Etikett 20 in bekannter 
Y/eise weitergegeben, belspielsweise auf vorbeigefUhrte 
GegenstSnde aufgebracht» Von der Umlenkkante 53 wird 
das nun mehr nur „noch _sinseitig mit Etikett en 20 be- 
legte ..Tragerband.. einem weiteren Halter 55 zugefuhrt, 
der ebenfalla mit einer Umlenkkante 56 versehen ist, 
Dabei liegt das Tragerband 3 mit seiner von den Etiket- 
ten befreiten Oberflache an dem Halter 55 an* Me 
E .tiketten 20 losen slch wege n ihrer Steifigkeit wie- 
der von dem umgelenkten Tragerband 3 und werden von 
Aufnahmerollen 57 aufgenommen. Anschliefiend wird das 
Tragerband 3 einer Aufwickelvorrichtung 58 zugefUhrt, 
wo WQ aufgewickelt wird# 

Dem Halter 55 ist eine Vorschubvorrichtung 59 nachge- 
schaltet, bei der es sich beispielsweise um zwei anein- 
ander gepreSte Walzen handeln kann, die das awisohen 
ihnen durchgefuhrte Tragerband 3 schlusaig fbrdern. Es 
kann auch zumindest eine der Walzen als Stachelradwal- 
ze ausgebildet sein, deren Stachelstif te in eine Perfo- 
ration dee Tragerbandea 3 eingreifen. 
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Es kann das Band zwischen der Umlenkkante 53 und der 
Umlenkkante 56 gespannt durchgezogen sein. In diesem 
Pall geniigt die Vorechubvorrichtung 59 ftir beide Ura- 
lenkkanten, wobei jedoch die zu beiden Seit'en des TrS- 
gerbandes 5 vorgeselieneri" Etiketten 20 die gleiche Tei- 
lung aufv/eisen mUssen, TJm mit derselben Vorrichtung 
verschiedfene, jedoch zu beiden Seiten des Triigerbandes 
gleiche litikettenteilungen verarbeiten zu konnen, ist 
der Abstand der beiden Spendkanten 53 und 56, die zuein- 
ander parallel sind, einstellbar.'' 

Urn auch Bander verarbeiten zu konnen, bei denen die 
Etiketten zu beiden Seiten des Tragerbandea 3 unterschied 
liche Teilungen aufweisen, jst auch dem ^alter 52 eine 
Vorschubvorrichtung 60 nachgeschaltet . Babei ist zum 
Vermeiden von zu groflen Spannungen im Band zwischen 
den beiden Umlenkkanten eine f ederbelastete Schlaufen- 
rolle 61 vorgesehen, die durch unterschiedliche Schritt- 
weiten bedingte BandlangenSlnderungen zwischen den bei- 
den Umlenkkanten auf zunehmen und auszugleichen vermag. 

Bei der in Pig^ 3 beschriebehen Vorrichtung sind die 
Spender ichtungen der von den beiden Seiten des Trager- 
bandee abgenommenen Etiketten 20 zueinander etwa recht- 
winklig# Sollen die von den beiden Seiten des Trager- 
bandes -abgenommenen" Etiketten in zueinander parallelen 
Ebenen ausgegeben werden, so wird eine Vorrichtung 
gemaB Pig» 4 verwendet. Es sind auch hierbei die beiden 
Umlenkkanten parallel zueinander angeordnet. Es ist je- 
doch anschliefiend an die erste Umlenkkante 53 das Band 
urn einen groflen Radius nochmals um 90^ umgelenkt, so 
daB es den ^alter 52. etwa pd:rallel zur Zulaufrichtung 
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wieder verlaBt, AnschlieBend wird das Band nochmals urn 
zweimal 90^ oder elnmal 180^ umgelenkt, wozu V/alzen 62 
Oder 65 dienen, iSs wird dann das Tragerband 5f das nur 
noch einseitig mit Etiketten belegt ist, dem ^^alter 55 
in einer Ebene zugefuhrt, die parallel zu der Ebene 1st, 
in der das beidseitig mit Etlketteii belegte Tragerband 
5 von der Abwickelrolle 51 dem Halter 52 zugefuhrt wird* 
Dadurcli konnen auch die an den beiden TJmlenkkanten 55 
und 56 ausgegebenen Etiketten in zueinander parallelen 
Ebenen liegen. Ihre leimbeacTiichteten Seiten sind dabei 
einander zugewandt* Sollen die beiden leimbeschichteten 
Seiten der beiden Etiketten nach der gleichen Richtung 
weisen, so v/ird das Band zwlschen den beiden Umlenkkan- 
ten~einmal um 180^ um 'seine Langsachse verwunden. 



Bevorzugt liegen die beiden Umlenkkanten in einer ge- 

meinsamen Ebene, die zur , Ebene der Etiketten senkrecht 

steht. Eb werden somit die beiden Etiketten unmittelbar 
eiiiander gegenuberstehend aus^^ daher 
ein Gegenstand gleichzeitig an zwei einander gegeniiber- 
liegenden Seiten mit Etiketten versehen werden** 

Es versteht sieh, daB die Erflndung nicht auf die dar- 
gestellten Ausf uhrungsbeispiele beschrankt ist, sondern 
Abweichungen davon moglich sind, ohne den Rahmen der 
J3rf indj^^ 

der Erfindtingsmerkmale fur sich Oder zu mehreren kom- 
biniert werden, Beispielsweise kann auch eine Ausgebe- 
vorrichttmg mit einer Herstellvorrichtung kombiniert 
werden# Es wird dann das mit Etiketten 20 beidseitig 
belegte Tragerband 3 nicht einer Aufwickelrolle 21 zugefUhrt, 
sondern es wird dieses Band unmittelbar, gegebenenf alls 
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mit zwischengeschalteter Sclilaufe, der etsten Um- 
lenkkante 55 zugefiihrt- 
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•1. Verfahren zum Ilerstellen von auf einem Traf^erband 
'''^ losbar haftenden Selbstklebeetiketten, bei dem auf 
ein band.f ormiges Tragermaterial bandformiges Eti- 
kettenmateriai zusammen mit einer Klebstof f schicht 
aufgebracht wird, v/orauf das Schichtband durch eine 
auf eine Aufienschicht wirkende Stanzstation und 
ggfs* durch eine vorgeschaltete Druckstation und 
einen nach ges chalteten T ro ckenk anal gefuhrt wird, 
dadurch gekennzeichnet , dafl auf das Tragermaterial 
(3) beidseitig Etikettenmaterial (4) mit einer Kleb- 
stof f schicht aufgebracht wird, das anschlieBend an 

d en e rsten Stanz- und ggfs. Druok- und Trocknungs- 

Yorgang das Mehrschichtband (2) durch eine weitere, 
auf die andere Auf3enschicht wirkende Stanzstation 
und ggfs. Druckstation und nachgeschalteten Trocken- 
kanai gefuhrt wird ,~~worsruf~ das S t anzgi tte r^O 8^) ~bei d- 
seitig abgezo g en und d as verbleibende , mit Etiketten 
(20) beifeeitig bestuckte Tragerband (3) aufgewickelt 
wird • 

2, Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB das Mehrschichtband (2) kontinuierlich gefordert 
im Rotationsdruck bedruckt wird# 

3v" Verfahren -na^ch--AnBpruch-"2f^^^ 

daB das Ausstanzen der Etiketten durch ein rotierendee 
Messer (9 und 14) erfolgt. 

4* Verfahren n^ch Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Mehrschichtband (2) schrittweise transpor- 
tiert und im Stempeldruck bedruckt wir(i* 
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Verfahren nach Anspruch 4f dadureh gekennzeichnet , 
daS das'Stanzen durch elnen Buljstempel (32 bzw, 55 
und 42) synchron zum Druckvorgang vorgenonunen wird. 

Verfahren zum Ausgeben yon an einem Tragerband 
losbar haftenden Selbstklebeetiketten," insbesondfi- 
re zum Ausgeben von nach einem dej? Anaprtiche 1 bis 
5 hergeotellten beidseitig an einem TrSgerband vor- 
gesehenen Etiketten, dadureh gekennzeichnet, daB das. 
Band zunachst urn eine Umlenkkante (53) gefUhrt wird, 
an der dais an der Aufienseite haftende Etikett (20) 
in an sich bekannter V/eise abgelbst wird, und dafl 
danach das Band um eine zweite Umlenkkante (56). 
unter entgegengesetzter Kriimmung des TJandes zum Ab- 
IBsen der auf der anderen Tragerbandseite haftenden 
Etiketten (20) herumgeftlhrt wird. 

Vorrichtung zum Herstellen. von auf einem TrSger- 
band ISabar haftenden Selbstklebeetiketten aus einem 
Mehrschichtband, -das ein TrSgerband mit darauf ange- 
brachten Etiket^enmaterial umfaBt, mit einer Abwickel- 
walze und einer Stanzstation mit ggfs. vorgeschalteter 
Druckstation und nachgeschaltetem Trockenkanal, die 
das Mehrschichtband durchlauft, worauf es auf einer 
Aufwickelwalze aufgewickelt wird, dadureh gekennzeich- 
net, dafl ein Mehrschichtband (2) mit beidseitig auf 
das Tragerband (3) auf gebrachten Etike ttenmaterial (4) 
auf der Abwickelwalze (1) aufgebracht ist, daffi an- 
schlieBend an die erste Bearbeitungsstation eine 
zweite gleichartige Bearbeitungsstation anschlieflt .PJ^^ 
daB nachfolgend vor der Aufwickelwalze (21) eine 
Gitteraufwickelvorrichtung (19) zum Abziehen und Auf- 
wickeln der beiden Stanzgitter (18) vorgesehen ist. 
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8, Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekeimzelchnet , 
dafl die Bearbeltungsstatlonen elnen rotierenden 
Druckzylinder (5 bzw. 11) mlt Druckwalaen (8 bzw. 12) 
urofassen. 

9:» Vorrichtung- nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, da6 die Bearbeitungsstationen ein rotie- 
rendes Messer zum Ausstanzen der Etiketten aufvireisen. 

10. Vorrichtung nach Ansprucli 7, dadurch gekennzeichnet, 
dafl bin Schrittyorschubantrieb (36 bzw.. 43) _fUr 
den Bandvorschub vorgesehen ist, 

^ ^ • nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 

daB ieaer der beiden Bearbeitungeetationen ein 
Schrittvorsohubantrleb zugeordnet, vorzugsweiee nach- 
geschaltet ist. ' 



12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Band zwischen den beiden Schrittvorschuban- 
trieben (36 und 43) eine ScHaiife (37) blldet*. 

13.. Vorrichtung nach Anspruch 12", bei der der zweiten Be- 
arbeitungs station ein Schrittvorschubantrieb (43) 
nachgeschaltet ist, dadurch gekennzeichnet, daB nach 
der Schlaufe (37) eine Bremse ftir das Band vorgesehen 
ist. 

14. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 10 bis 13, da- 
durch gekennzeichnet, daS dem ersten Schrittvorechub- 
antrieb (36) eine Lochs tanze (32) vorgeBchaltet ist, 
die zum Einstanzen von Transportlochungen in das Band 
dient. 
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15, Vorrichtung nach Anspruch 14, dadxirch gekermzeich- 
net, daS die Lochatanze (32) der ersten Bearbei- 
tungastation zugeordnet und mit ihr synchron -ange-. 
trieben ist, 

16, Vorrichtung nach Anspruch 15, dadureh. gekeniizeich- 
net, dafl der aweiten Bearbeitungsstation oder dem 
zweiten Schrittvorschubantrieb (43) ein. Loclitaater 
(40) zugeordnet ist. ' 

17, Vorrichtung nach einem der Ansprllche 10 bis 16^ 
"dadureh -gekennzeicfanotY-dafl Druck- und Stanzwerkzeu-. 

ge der beiden BearbeituiigSBtationen an zwei entge- 
gengesetzten Seiten einos hin- xand hergehend ange- 
triebenen Stempels angeordnet sind und das Band 
iwischen den Bearbeitungastiationen um 180° um seine 
Lgoigsachae verwunden ist« . 

18, Vorrichtung ziun. Auageben "von auf einem Tragerband . 
losbar haftenden Selbstklebeetiketten, inabesondere 
von nach einem der vorhergehenden Anaprllche herge- 

. stellten beidaeitig am Tragerband haftenden Selbst- 
klebeetiketten, mit einer Abwickel- und einer Auf- 
wickelroll© und mit einer Vorsohubvorrichtung und 
einsr Umlenkkante zum Abl5sen der IStlketten von dem 
Tragerband, dadureh gekennzeichnet, daS sine weitare 
Umlenkkante (56) der ersten Umlenkkante (53) nach- - 
gesohaltet ist, um die"das Band mit entgegengesetzter 
Krtlmmung herumgefUhrt 1st. 

19, Vorrlohtung naeh Anspruch 18, dadureh gekennzeichnet, 
dafi die Umlenkung einen Winkel von ca. 90^ aufweist^ 
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20», Vorrichtung nach Anspruch 18 oder 19f dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl jeder Umlenkkante (53 und 56) 
elne Vorschubvorrichtung (60 und 59) zugeordnet 
ist. 

21. Vorrichtung nach elnem der Anspruche 18 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet , dafl mindestens an einer 
der beiden Umlenkkanten ein Btikettenaufnehmer 
(54 bzw# 57) angeordnet ist# 

22. Vorrichtung nach einem der Anspruche 18 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet , daS die Umlenkkanten (53 und 56) 
in der V/eise angeordnet sind, dafl die Ausgabeebenen 

der Etiketten (20) etwa senkrecht zueinander stehen. 

23t Vorrichtung nach einem -der AnsprUche 18 bis 21, 

dadurch gekennzeichiiet , dafl nach der ere ten Umlenk- 
kante (53) eine Umlenkung des Bandes um nochmals ca. 
90^ vorgesehen ist und die Umlenkkanten so angeordnob 
sind, dafl die Etiketten sich zueinander parallel und 
miteinander zugekehrten Klebeflachen in der Ausgabe- 
station befinden. 

24. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 18 bis 23, 

dadurch gekennzeichnet, dafl zwischen den Umlenkkanten 
(53 und 56) mindestens eine Schlauf enrolle (61 bzw. 
62 bzw, 63) vorgesehen ist, und dafl der Abstand zwi- 
schen der Schlaufenrolle und mindestens einer der 
Umlenkkanten verstellbar ist. 

25 » Vorric htung nach einem der AnsprUche 18 bis 24, 

dadurch gekennzeichnet , dafl die Aufwickelrolle (58) 
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fUr dae Tragerband (3) raumlich zwiechen den Um- 
lenkkanteix im Bereioh der. Scjiaitf enrolle arigeordnet 
ist. 
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